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Resumo: O presente trabalho apresenta as caracteristicas tipicas do gres porcelanato assim
como uma breve descricdo do processo utilizado para a sua fabricag&o.
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Introducao

Apo6s o desenvolvimento daqueimarapida (biqueimae
monoqueima), que caracterizou o final dos anos 70 e boa
parte dos anos 80, a segunda grande revolucdo no setor
cerdmico deu-se com a concepcdo do gres porcelanato, um
material que surgiu na década de 80 e que, na opinido de
muitos, representa a nova fronteira do ano 2000.

A produg&o de cerémicas néo esmal tadas com absorgdo
de &gua proximo a zero para pequenos formatos ndo é
exatamente uma novidade. Esses produtos eram normal-
mente recomendados parauso em areascomerciaiseindus-
triais, com pouquissimas opgoes de cores.

A substituicéo dos tradicionaisfornos-tunel por moder-
nosfornosarolo, permitindo afabricacdo de produtos com
grandes formatos, desde 20 x 20 cm até 60 x 60 cm, deu
inicio a umagrande revolucdo no setor.

De maior significado foi atransformacao do gres por-
celanato em um material de caracteristicas modernas e
versateis, através do processo de polimento edaintroducéo
de técnicas de decoracdo. O desenvolvimento destetipo de
produto foi de grande significado, pois estendeu o uso da
ceramica para locais de dominio das pedras naturais, que
possuem uma resisténcia a abrasdo mais elevada do que
produtos ceramicos esmaltados.

O gres porcelanato destaca-se pelas seguintes carac-
teristicas:

+ atissmaresisténcia a abrasio;

e resisténciaao gelo;

» resisténciaa&cidosedcalis;

« uniformidade de cores;

» impermeabilidade;

« facilidade de manutencéo;

» amplas possibilidades de composi¢es.

O gres porcelanato assemeha-se a pedra natural, tendo,
porém, inlmeras caracterigticas que superam o desempenho
domarmore, granito, pedraSao Tomé, etc. O gresporcelanato
destaca-se das pedras naturai s nos seguintes aspectos:
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maior resisténcia quimica: adegquado ao uso em labo-
ratorios e industrias;

€ impermeavel: maior resisténecia a manchas, maior
facilidade de limpeza e em caso de infiltracéo de umidade,
ndo hé desenvolvimento de manchas de umidade;

maior resisténciaaabrasio: recomendavel paraareas
de altissimo trafego;

uniformidade de cor es na pega e entre pegas: efeito
estético agradavel aos olhos;

mais leves, menor espessura e maior resisténcia
mecanica: maisféaceis de transportar e manusear;

maior facilidade de assentar: um assentador de
ceramica tradicional podera assentar o gres porcelanato.

Processo de Fabricacao

O processo utilizado para afabricacdo de gres porcela
nato é apresentado esquematicamente naFig. 1.

O desafio na producdo do gres porcelanato comega na
selecio das matérias-primas. E fundamental manter a ho-
mogeneidade do |ote e atender as especificacles, afim de
evitar variagOes de tonalidade e variagdes na fundéncia da
COMpPOSiG&o.

As demais etapas do processo também precisam ser
entendidas e controladas afim de poder-se prever ascarac-
teristicas do produto final

A moagem é uma etapa critica onde o controle sobre a
granulometria deve ser mantido para garantia das con-
dicbes de compactacdo e caracteristicas do produto pos-
gueima.

Na atomizagao é preciso manter muito proximo o inter-
valo da viscosidade da barbotina, a fim de garantir a esta-
bilidade do padréo do atomizado. VariagBes no tamanho do
gréo significam variacBes na tonalidade do produto
acabado.

O tempo de repouso da massa recém atomizada ndo
poderaser inferior a36 h, deformaagarantir ahomogenei-
zacd0 da umidade.
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FLUXOGRAMA DO PROCESSO DE FABRICAGAO DO GRES PORCELANATO
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Figura 1. Representacdo esquemética do processo de fabricagdo do gres porcel anato.
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A prensagem é a etapa onde, além da conformacao,
busca-se uma reducdo da porosidade interna. A presséo
especifica de compactacdo varia de 400 a 500 kg/cm?,
requerendo-se para esta finalidade prensas hidraulicas com
capacidade de até 5000 t.

A variagdo da densidade aparente devera ser minima
paraevitar deformagdes e desviosnaortogonalidade. O uso
de estampos i sostéticos € imprescindivel.

Nos casos de confec¢do de produtos decoradoscom sais
solliveis, a temperatura da pega deve ser rigorosamente
controlada de forma a garantir uma penetracéo de 1,5 a
2,0 mm. Os produtos decorados s80 criticos, pois o desvio
na planaridade das pecas devera ser minimo, ja que no
processo de polimento a camada removida devera ser uni-
forme para evitar diferencas de tonalidade.

A sinterizacdo é feita em fornos a rolo, monoestrato,
com ciclos de 60 a 70 min e temperaturas de 1200 a
1250 °C.

Na queima do gres porcelanato, a sinterizaco em pre-
senca de fase liquida viscosa é o processo de densificacdo
gue mais contribui para a baixa porosidade final das pecas
e confere-lhes as propriedades desgjadas.

Para que a composi¢do apresente um intervalo de sin-
terizac8o adequado, é imprescindivel que apresente as
seguintes caracteristicas na queima:

» Desenvolver faseliquidasuficiente com viscosidade
apropriada para que a peca possa al cangar a porosi-
dade desejada.

« Nointervalo dequeima, avaria¢do daquantidade de
fase liquida e sua viscosidade deve ser gradual com
a temperatura, para que as alteragdes de contragdo
linear, absorcdo de agua e deformagao piroplastica
também o sgjam.

A etapa seguinte € umainovagéo na producdo dereves-

timentos cerdmicos. o polimento. O brilho é uma carac-

teristica bastante procurada pelos consumidores de reves-
timento, pois aém do efeito estético facilita também a
limpeza. O equipamento usado paraconferir brilho aspegas
vem acoplado aoutro equipamento queasretificadeforma
gue todas possuam exatamente 0 mesmo tamanho. Esta
retificacdo também esta sendo realizada nas pegas de gres
porcelanato natural (produto ndo polido).

No polimento, alguns poros fechados que se encontram
distribuidos no interior da peca sio abertos para a superfi-
cie, podendo levar a uma diminuicdo da resisténcia a
manchas, o0 que é indesejavel, pois com o uso isso poderia
significar a deterioracéo da superficie.

Como jafoi mencionado anteriormente, o controle do
tamanho, formato e ainterligagdo dos poros é fundamental .
O produto ideal é aquele que apresenta uma microestrutura
composta de porosisolados e de tamanho inferior a 15 pm.

A classificagdo é feita em maquinas semi-autométicas
onde o operador avalia somente os defeitos estéticos e a
tonalidade. Os defeitos relativos a planaridade e dimensdo
s80 avaliados por sensores el etronicos.

E um produto de revestimento que combinacaracteristi-
cas estéticas com alta técnica, o que o tornaindicado para
ambientes de ato trafego como escolas, hospitais, shop-
ping-centers, supermercados, indUstrias e camaras frigori-
ficas, dentre outros. Devido & sua beleza e versatilidade na
combinacdo de cores, € especia mente indicado paraambi-
entes residenciais onde o efeito estético € um requisito
importante.

Caracteristicas Técnicas

O gresporcel anato possui umaabsorgdo de dguabaixis-
sima. Em funcdo disso, esta classificado no grupo B Ia,
segundo a Norma Internacional 1SO 13006 (Tabela 1).

O gres porcelanato assemelha-se a pedras naturais,
tendo, porém, caracteristicas que superam o desempenho

Tabela 1. Especificagdes para o grés porcel anato segundo a Norma I nternacional 1SO 13006.

Caracteristicas Técnicas

Especificagfes daNorma SO 13006 Grés Porcelanato Eliane  Normas de Ensaio 1SO 10545

Largura e comprimento (%) +05
Espessura (%) +50
Retitude de Lados (%) +05
Ortogonalidade (%) +0,6
Planaridade (%) +05
Absorcdo de Agua (%) <.05
Resisténcia a Flex&o (N/mm?) >35
Cargade Ruptura (N) = 1300
Resist. a Abrasdo Profunda(mms) Max. 175
Resisténcia ao Gelo Exigida
Resisténcia Quimica Méx. classe B

de acordo Parte 2
de acordo Parte 2
de acordo Parte 2
de acordo Parte 2
de acordo Parte 2
<01 Parte 3
>50 Parte 4

> 2000 Parte 4
150 Parte 6
Garantido Parte 6
Classe A Parte 13
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do marmore, granito, pedra S0 Tomé, etc. O gresporcela
nato destaca-se das pedras nos seguintes aspectos:

e maior resisténcia quimica: torna-o adequado ao
uso em laboratérios e indlstrias;

e éimpermeavel: significa maior resisténecia a man-
chas e maior facilidade de limpeza. Em caso de
infiltracBes de umidade, ndo ha desenvolvimento de
manchas de umidadet&o comunsem pedrasnaturais;

e maior resisténciaaabrasio: torna-o recomendavel
para éreas de altissmo trafego;

« uniformidade de cores entre as pecas,
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* mMenor peso e Menor espessura: porém com maior
resisténcia mecénica;

» maisfacil de assentar: um assentador de cerdmica
tradicional podera assentar o gres porcelanato.

Bibliografia

Beltran, V.; Ferrer, C.; Bagan, V.; Sanches, E.; Garcia,
J.; Mestre, S. “Influénciadelas caracteristicasdel polvo de
prensasy delatemperaturade coccion sobre lamicroestru-
tura porosay resistencia alas manchas de baldosas de gres
porcelanico”, QUALICER 96.

Cerémica Industrial, 01 (04/05) Agosto/Dezembro, 1996



